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投资者关系活动类别 特定对象调研 

参与单位名称及人员 

幸福阶乘（香港）基金有限公司 张东晓 

广东润融私募证券投资基金管理有限公司 徐志宏 

广东省金财控股有限公司 张雨薇 

云南恩捷新材料股份有限公司 蒙伟雄 

第一创业证券有限公司 谢廷兰 

深圳前海宏惟创世资本管理有限公司 张玮 

时间 2024 年 4 月 12 日 

地点 广东金明精机股份有限公司董事会秘书办公室 

上市公司接待人员 

董事会秘书 郑芸   

证券事务代表 胡玲儿 

证券事务专员 黄可姻   

明远投资 陈凯泽 

公司董事会秘书郑芸女士感谢张女士一行对公司的关注与支持。调研人员就公

司发展状况、业务规划、运营状况、战略规划等事宜进行了解，具体如下： 

问：介绍下公司情况及主要产品? 

答：公司成立于 1987 年，于 2011 年上市，是一家集研发、设计、生产和销售

于一体的全球知名薄膜装备供应商，是行业内少数具备实力提供全系列薄膜装备及

薄膜智慧工厂集成解决方案的领导企业。 

公司通过“塑机+薄膜”双轮驱动，打造高质量发展新引擎，不断提高发展韧性，

持续构建面向未来的核心竞争优势。公司所生产的薄膜吹塑设备、薄膜流延设备、

薄膜拉伸设备等广泛用于民用、农业、工业等各个行业，包括但不限于高端食品包

装的保鲜包装膜、可降解环保型的农用地膜和棚膜、医疗用的输液袋、垃圾填埋场、

水利工程、高速公路和高速铁路防渗用的土工膜等领域。公司已掌握的核心技术—



—多层共挤技术处于世界先进、国内领先水平。近年公司成功研制的在线涂覆宽幅

农用膜设备、输液袋膜设备、糙面土工膜设备和高速宽幅流延设备、可降解农膜等

产品，成功打破了长期依赖进口的局面。目前，金明精机已是中国专业薄膜装备走

出国门的品牌代表之一，已成功出口至日本、以色列、俄罗斯、中欧、中东和东南

亚等 50 多个国家和地区。公司的主要产品包括：薄膜吹塑机组、薄膜流延机组、薄

膜拉伸机组等。 

公司薄膜产品主要包括双向拉伸薄膜和高阻隔功能性软包膜，其中，双向拉伸

薄膜具有优异的后加工性能、绝缘性能、耐热性能、耐候性能和光学性能等，可广

泛应用于新能源、显示屏、3C 产品、家电、建筑材料、医药包装、汽车等多个领域；

高阻隔功能性软包膜由全资子公司金佳新材生产运营，应用领域包括食品软包装、

医药、日化、运输等。 

问：公司 2023 年度的经营情况? 

答：公司 2023 年度实现营业收入 454,491,061.92 元，同比减少 3.79%；归属

于上市公司股东的净利润 6,715,535.37 元，实现扭亏为盈；经营活动产生的现金流

量净额为 23,677,675.61 元，同比增长 226.81%。 

报告期内，公司巩固塑机业务优势，加速推进智能化塑机业务高水平发展。公

司引进先进五轴联动加工中心等生产配套设备并顺利调试，助力解决超大模头等核

心部件产能瓶颈，进一步夯实公司产能提升计划和国际化战略；着眼于全球产业变

革趋势和下游需求，公司塑机业务将智能化、数字化、绿色、人机交互等性能有机

融合，已实现从产品研发设计、工艺精度把控、品质质量控制、完善售后运维等产

品全生命周期管理，产品价值不断提升。 

针对薄膜行业变化趋势，公司持续推动薄膜业务转型升级，2023 年子公司金佳

新材发挥高阻隔软包膜业务的新技术优势，提品质、增品种、拓市场，以差异化的

产品定位精准对接市场，产品应用于预制菜食品包装、医药等领域；双向拉伸聚酯

薄膜业务受行业供需及市场竞争等因素仍然承压运行，公司迎难而上，已落实完成

了关键设备技术改造，研发了多种新产品，并调动业务资源联动，积极调整运营策

略，现新产品已进行小范围市场推广。 



问：公司目前的研发水平怎么样? 

答：金明深耕薄膜装备行业三十余年，从技术引进、人才引入、技术消化、技

术吸收到本土化创新，实现了装备国产化和进口替代，成为薄膜装备行业领先企业。

截止 2023 年 12 月，金明现共拥有 442 项专利，其中发明专利 71 项，金明已为全球

50+个国家和地区的用户提供 2500+条工业生产线，并成功地挑战了德国、意大利和

日本等传统制造强国的行业地位，进入了以色列、日本、加拿大、欧美等发达国家

市场。公司是国家级高新技术企业、广东省专精特新中小企业、广东省知识产权优

势企业、广东省装备制造业 50 骨干企业、汕头市政府质量奖企业，拥有“中国吹塑

装备与功能膜产业基地”、“广东省中小企业创新产业化示范基地”、“博士后科研工

作站”、“院士工作站”等多个重要科研平台。金明秉持“以科技振兴企业”宗旨，

高度重视研发创新，扎实地走科研与生产紧密结合的专业道路。报告期内，金明成

功研制“下吹式水冷十一层高阻隔膜共挤关键技术及成套装备”，大幅提升设备运维

可靠性，产品顺利通过广东省机械协会的科技成果鉴定会，被认定为达到国际先进

水平。此外，公司与科研院所、多家高校、多家知名新材料企业开展产、学、研、

用攻关，研发“超长寿多功能农用棚膜创制与产业化”项目，该项目入选国家重点

研发计划，填补了国内超长寿高端棚膜的空白。目前，公司已经与华中科技大学、

华南理工大学、汕头大学等高、山东农业大学等院校建立联合开发关系，公司将实

时跟进行业技术的发展动向，多角度保持技术创新优势，为企业注入发展活力。 

问：介绍下公司产业规划及战略布局? 

答：公司以打造“全系列薄膜智慧工厂方案解决商”为目标，紧紧围绕“智慧

金明”发展战略，持续夯实高端智能塑机主业，扎实打造薄膜业务新战略支点，深

入搭建“新材料-智能装备-智慧工厂-大数据云平台-特种薄膜”新产业链布局，通

过持续推进产品研发、精益化管理和降本增效等工作，致力于推动公司业务向高端

化、智能化、绿色化发展。。 

公司以产业升级为依托，从产品、技术、市场等多线条不断筑造价值金明。公

司稳步推进“智慧金明”发展战略，在保持公司传统装备制造业务稳健发展、提升

核心创新能力的基础上，积极进行上下游产业延伸，培育高质量发展后劲：一方面，



在新材料、新科技领域深入研究，加大节能、环保和低碳配方及技术的研发，寻求

尖端核心技术，以此带动新型高端多功能膜装备及其终端膜产品的生态指数；另一

方面，抓住市场机遇，积极布局下游薄膜制品领域，通过建立薄膜行业的智能制造

示范工厂，在把握下游薄膜产业快速发展时机的同时，推动公司打造智慧工厂方案

解决商最终目标的步伐，培育新的利润增长点，持续加码智能制造，助力企业转型

升级。 

公司秉承“绿色制造，铸就企业美好未来”的可持续性发展理念，从循环经济

角度出发，重点关注“可回收、可降解”循环包装产业动向，推行单材化包装解决

方案。顺应国际包装行业最新发展趋势，公司围绕高端薄膜包装材料减量化、轻量

化、可降解、可回收以及风电膜和背板膜进行了多项技术攻关，将薄膜设备多层共

挤技术应用于单一材质 PE 包装薄膜领域，提出“薄膜技术 4.0 Pro，助力循环包装

产业发展”概念，持续升级单材化包装解决方案。同时，公司不断提升应用于设备

的节能环保技术，注重清洁生产，更加关注产品的绿色化，将节能减排和环境友好

作为推进企业高质量发展的重点工作。公司积极贯彻 ESG 评价体系，逐步建立社会

责任、环境和公司治理评价指标体系，重视 ESG 理念，逐步将 ESG 融入企业文化及

企业战略，践行领先企业社会责任，开启可持续发展新篇章。 

问：结合公司战略布局，公司有哪些举措与成果? 

答：公司一直秉持“科技振兴企业”为宗旨，重视研发创新，专注于持续不断

的技术突破及新产品开发，扎实地走科研与生产紧密集合的专业道路。经过三十多

年的技术积累与研发创新，公司成为目前国内高端塑料机械薄膜装备行业的领先企

业。公司已掌握的核心技术——多层共挤技术，代表了塑料机械行业的未来发展方

向，2014年在该技术领域已实现11层共挤，技术水平处于世界先进、国内领先水平。

近年公司成功研制的在线涂覆宽幅农用膜设备、输液袋膜设备、糙面土工膜设备和

高速宽幅流延设备、可降解农膜等产品，成功打破了长期依赖进口的局面。 

公司将低碳节能理念融入研发、管理等方面，以信息化、智能化、数字化方式

推动绿色循环经济发展，擦亮高质量发展的底色。在技术创新方面，不断研发和升

级可应用新材料、新技术的智能化塑料机械产品，将薄膜设备多层共挤技术应用于

单一材质PE包装薄膜领域，重点优化PDO、MDO等工艺，推动单材化包装解决方案进



步；在综合管理方面，公司园区内使用光伏发电清洁能源，并依托软件技术优势，

使用自行开发的设备能耗监控平台和生产园区能耗监控软件进行能耗大数据分析，

打造智慧工厂、绿色工厂。 

通过聚焦“新材料、新技术、新装备、新产品”，重点发展智能化、绿色化高

端装备和多功能、高性能材料，公司塑机业务实现智能化、数字化、绿色、人机交

互等性能有机融合，已实现从产品研发设计、工艺精度把控、品质质量控制、完善

售后运维等产品全生命周期管理，产品价值不断提升。 

会议过程中，公司人员与投资者进行了充分的交流与沟通，严格按照《信息披

露管理制度》等规定，保证信息披露的真实、准确、完整、及时、公平；保证未出

现重大信息泄露等情况。 

附件清单（如有） 无 

日期 2024 年 4 月 12 日 

 


